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《粮油机械 移动式散粮卸车机》编制说明

1．工作简况（包括任务来源、制定背景、起草过程等）

1.1 任务来源

1.1.1 标准下达计划（包括标准下达计划文件、标准名称、第一起草单位和

协作单位等）

根据国家粮食和物资储备局办公室《关于下达 2024年粮食行业标准制修订

和标准样品计划的通知》（国粮办标〔2024〕293号）的要求，《粮油机械 移

动式散粮卸车机》标准由中储粮成都储藏研究院有限公司作为第一起草单位牵头

起草，协作单位包括郑州中粮科研设计院有限公司、安徽聚力粮机科技股份有限

公司、衡水伟业粮储机械设备制造有限公司、界首市飞天龙粮机有限公司。该标

准由全国粮油标准化技术委员会(SAC/TC 270)归口。项目周期为 24个月。

1.1.2 标准计划项目调整

无。

1.2 标准制修订的背景、必要性和重要性

（1）背景

目前，我国散粮运输仍以运粮车为主，卸粮作业中广泛使用移动式散粮卸车

机。但由于缺乏统一的行业标准，不同厂家生产的设备在材料、制造工艺、性能

指标、安全防护等方面存在较大差异，直接影响设备质量和作业效果，也给用户

在选型、采购和验收等环节带来困难。

（2）必要性

鉴于上述背景，迫切需要制定统一的技术规范，以明确移动式散粮卸车机在

设计、制造、检验等环节的基本要求；同时，通过标准引导提升设备的可靠性和

作业性能，有效降低卸粮过程中的粮食破碎率，并强化安全防护措施，进而规范

市场竞争秩序，推动行业向高质量、标准化方向发展。

（3）重要性

本标准的制定将有效保障设备的质量稳定性与作业效能，推动行业技术进步

与标准化建设；同时，为设备制造企业提供统一的生产依据，为用户选型及验收

提供明确的技术依据，也为第三方检测和行业监管提供有力支撑。

1.3 起草过程（应包括标准起草阶段、征求意见阶段、审查阶段、报批阶
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段等）

起草阶段。2024年 09月，中储粮成都储藏研究院有限公司（第一起草单位）

组织成立标准起草组，启动起草工作。2024年 10月至 2025年 02月，经检索相

关文献、资料，召开研讨会，就标准主体框架、具体技术内容等进行初步研讨。

2025年 03月至 2025年 05月，组织实地、电话调研，对河南、安徽、河北等地

方的生产企业和使用单位关于移动式散粮卸车机的情况进行了解，并依据编写提

纲起草《粮油机械 移动式散粮卸车机》标准草稿。2025年 06月至 2025年 08

月，组织协作单位对标准主要技术内容进行验证。2025年 09月至 2025年 12月，

组织对国内移动式散粮卸车机的性能指标进行试验情况分析，起草组内部就标准

内容进行多次研讨后，形成标准草案及编制说明。2026年 01月至 2026年 03月，

起草组就标准草案征求了单位内部专家和协作单位的意见，对安全、环保等标准

内容进行了修改完善。2026年 04月，形成标准征求意见稿。

1.4 标准主要起草人及其所做的工作等

黄波：项目负责人，负责标准制定工作的组织协调、技术方案审定、撰写标

准文本与编制说明等。毛根武、董德良：参与调研、测试方案设计，负责机械性

能指标的确定与验证等。随赛：参与标准文本起草，负责技术要求和试验方法的

校核与修订等。张金斗、曹静、刘小涵：参与试验验证工作，负责机械性能和工

艺性能的现场测试等。杨杰：参与标准文本起草，负责工艺性能指标的确定与试

验方法设计等。高洪晨：参与调研和资料收集，负责安全与环保要求的起草等。

邱家志、唐文强：参与性能测试工作，负责测试数据的分析与整理等。石恒、付

迁：参与标准草案的编写与修订，负责检验规则的起草等。唐坤、张洪胜：参与

标准文本的校核与格式规范等。

2．标准编制原则、主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验

方法、检验规则等）及其确定依据（包括试验、统计数据）。修订标准时，还包

括修订前后技术内容的对比

2.1 标准编制原则

标准编制过程中遵循以下原则。

可操作性原则：标准内容具体、实用，考虑到实际操作中的可行性，以便于

生产企业和用户实施。
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适用性原则：紧密结合我国粮食流通实际，兼顾不同规模企业的制造能力和

使用需求。

协调性原则：与现行国家标准、行业标准保持协调一致，避免重复和矛盾。

规范性原则：严格按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：标准

化文件的结构和起草规则》的要求编写。

2.2 主要技术内容

本文件界定了移动式散粮卸车机的术语和定义、规定了其工作原理、产品型

号、技术要求、检验规则、标志、标签、包装、运输和储存要求，描述了相应的

试验方法。

本文件适用于散粮卸车作业用移动式卸车机械的设计、制造和检验。

技术要求中，一般要求包括原材料及外购件、生产制造、表面处理等的有关

要求及规定，根据 GB/T 13237《优质碳素结构钢冷轧钢板和钢带》、GB/T 706

《热轧型钢》、GB/T 3094《冷拔异型钢管》、GB/T 699《优质碳素结构钢》、

GB/T 24856《粮油机械 铸件通用技术条件》、GB/T 21835《焊接钢管尺寸及单

位长度重量》、GB/T 24857《粮油机械 板件、板型钢构件通用技术条件》、GB/T

24855《粮油机械 装配通用技术条件》、GB/T 25218《粮油机械 产品涂装通用

技术条件》、LS/T 3501.6《粮油加工机械通用技术条件 焊接件》等国家标准与

行业标准的要求并结合产品实际确定。机械性能要求规定了刮板机构、伸缩机构、

回转机构、升降机构、行走机构等有关要求。工艺性能要求规定了移动式散粮卸

车机正常工作时的实际输送量应符合设计要求，完成散粮卸车作业后，不同粮食

品种的破碎率增值不应超过其对应限值。安全及环保要求规定了安全警示标志、

防护装置、电气设备、作业坡度、噪声、粉尘浓度等有关要求及限值。

2.3 功能指标的确定

根据移动式散粮卸车机的实际作业功能，明确了各机构的基本要求。

刮板机构：平稳灵活，无卡阻，材料宜选用低破碎率材料。

伸缩机构：伸展距离应比对应车型车厢宽度长 200 mm～300 mm，具备手动

/自动操作模式，配备过载保护、限位开关等装置。

回转机构：满足±90°回转要求，运转平稳，无冲击。

升降机构：升降平稳，液压系统满足驱动要求，具备启停、升降控制功能。

行走机构：转向灵活，行驶速度和承载重量满足要求，行走轮外缘不应采用
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刚性材料。

2.4 性能指标的确定

（1）输送量

应满足设计要求，通过满负荷运行试验测定，按公式计算实际输送量。

（2）破碎率增值

小麦、稻谷：≤0.3%；

玉米、大豆：≤0.5%。

该指标参考了 GB/T 37519《粮油机械 斗式提升机》的相关要求，并结合实

测数据确定。

（3）噪声

≤85 dB(A)，按 GB/T 3768规定方法测定。

（4）粉尘浓度

配备除尘设备时，作业场所粉尘浓度≤30 mg/m3，按 GBZ/T 192.1规定方法

测定。

（5）电气安全

接地电阻：≤0.1 Ω；

绝缘电阻：≥2 MΩ。

按 GB/T 5226.1规定方法测定。

（6）漆膜质量

漆膜厚度：≥70 μm；

附着力：不低于 3级。

分别按 GB/T 13452.2和 GB/T 5210规定方法测定。

2.5 性能试验方法

对于性能试验，试验场地及样机安装应符合产品使用说明书的规定，满足试

验要求；试验用仪器、仪表和量具应按规定检定合格，且在有效使用期内；试验

过程中的平台操作和检测应由固定的熟练人员进行；空载运转试验时间应不少于

30 min。

2.6 检验规则

检验分为出厂检验和型式检验两类。要求每批出厂产品均应进行检验，产品

合格后方可出厂。有下列情况之一的应进行型式检验：新产品或者产品转厂生产
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的试制定型鉴定；产品投产后，当结构、材料、工艺有较大改动，可能影响产品

性能时；正常生产过程中，定期或积累一定产量后，周期性地进行一次检验，考

核产品质量稳定性时；产品长期停产后，恢复生产时；出厂检验结果与上次型式

检验有较大差异时；国家质量监督机构提出检验要求时。型式检验采取随机抽样，

抽样数为 5%，且不少于 2台。对任一台或任一项检验不合格，允许修复一次后，

加倍抽样复验，以复验结果为准。若仍不符合规定，则判定为不合格。

3．试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、社会效

益和生态效益

（1）试验验证情况

标准起草组选取了相关企业的代表性产品，进行了产品性能测试情况分析。

结果表明：整机性能符合要求，即运行平稳，无刮、卡、碰现象及异常噪声，驱

动装置部分未出现异常振动，刮板链条运行方向与规定方向一致，张紧装置调整

方便，动作灵活可靠。涂膜厚度检测结果为 120 μm、119 μm、117 μm，高于 70

μm，附着力检测结果为 0级、1级，不低于 3级，符合标准设计要求。不同粮食

种类的输送量及破碎率增值、噪声、粉尘浓度等性能指标测试情况，如表 1至表

4所示。

表 1 输送量及破碎率增值测试记录表

试验

地点
试验时间

粮食

种类

批

次

输送量

（t/h）
进机破碎

率(%)
出机破碎

率(%)
破碎率

增值(%)

中央储

备粮汉

中直属

库有限

公司

2025.09 玉米 1 50 0.8 1.15 0.35

2025.09 玉米 2 60 0.6 1.0 0.40

2025.09 玉米 3 55 0.7 1.05 0.35

2025.09 玉米 4 53 0.6 1.0 0.40

平均值 54.5 0.675 1.05 0.375
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经测试，玉米输送量为 50—60 t/h，玉米破碎率增值为 0.35—0.4%，不超过

0.5%，满足相关国家标准要求。

表 2 输送量及破碎率增值测试记录表

试验

地点
试验时间

粮食

种类

批

次

输送量

（t/h）
进机破碎

率(%)
出机破碎

率(%)
破碎率

增值(%)

中央储

备粮河

津直属

库有限

公司

2025.11 小麦 1 80 0.2 0.3 0.10

2025.11 小麦 2 85 0.3 0.45 0.15

2025.11 小麦 3 90 0.25 0.38 0.13

2025.11 小麦 4 88 0.28 0.39 0.11

平均值 85.75 0.26 0.38 0.12

经测试，小麦输送量为 80—90 t/h，小麦破碎率增值为 0.10—0.15%，不超

过 0.3%，满足相关国家标准要求。

表 3 噪声测量记录表

测试地

点

测试

时间

测点位

置

第一次测

量值
[dB(A)]

第二次测

量值
[dB(A)]

第三次测

量值
[dB(A)]

测量平均

值[dB(A)]

中央储

备粮河

津直属

库有限

公司

2025.11 1#（前

方 1m）
84.0 85.5 83.8 84.4

2025.11 2#（后

方 1m）
83.4 84.8 83.9 84.0

2025.11 3#（左

侧 1m）
83.5 84.7 84.1 84.1

2025.11 4#（右

侧 1m）
81.7 82.4 82.8 82.3

2025.11 5#（操

作位）
81.5 82.2 80.8 81.5

经测试，设备噪声测量平均值为 81.5—84.4 dB(A)，不超过 85 dB(A)，满足

相关国家标准要求。



6

表 4 粉尘浓度测量记录表

测试

地点

测试

时间

测点

位置

第一次测

量值

（mg/m3）

第二次测

量值

（mg/m3）

第三次测

量值

（mg/m3）

测量平均

值（mg/m3）

中央

储备

粮河

津直

属库

有限

公司

2025.11 1#（进

料点）
29.3 29.8 29.9 29.67

2025.11 2#（落

料点）
28.6 27.0 28.1 27.90

2025.11 3#（操

作位）
26.7 27.2 28.8 27.57

2025.11

4#（边

界外
10 m
处）

10.7 13.4 14.8 12.97

经测试，设备粉尘浓度测量平均值为 12.97—29.67 mg/m3，不超过 30 mg/m3，

满足相关国家标准要求。

（2）技术经济论证

标准的实施将带来以下技术经济效果。

提升产品质量：统一的技术要求有助于企业规范生产，减少质量波动；降低

粮食损耗：严格控制破碎率指标，减少卸粮过程中的粮食破碎损失；提高作业效

率：明确性能要求，促进设备优化设计，提升卸粮效率；保障作业安全：强化安

全防护和电气安全要求，降低作业风险。

（3）预期的效果

经济效益方面，统一技术要求和试验方法，促进规模化、规范化生产，降低

制造与运维成本，提高卸车效率，减少人工和粮食损耗，增强产品竞争力。社会

效益方面，提升散粮接卸安全性和可靠性，改善作业环境，保障粮库等粮食流通

效率，支撑国家粮食安全。生态效益方面，引导节能降耗、减尘降噪，减少粮食

抛撒和环境污染，推动绿色低碳清洁作业，助力粮油机械产业高质量发展。

4．与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、

样机的有关数据对比情况

本标准未采用国际标准，其主要是对国内移动式散粮卸车机的行业标准进行

制定，相关技术指标贴合我国粮食品种和作业实际，未见有国外相关标准。
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5．以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标

准，并说明未采用国际标准的原因

本标准未以国际标准为基础起草，其主要原因是：该产品为我国散粮接卸专

用设备，国际国外无直接对应标准；现有通用机械安全、环保、试验方法等标准

与我国产品结构、作业工况、技术指标和监管要求不完全适应，直接采用缺乏可

操作性和适用性。本标准制定符合国家法律法规和强制性标准要求，并参考了国

内相关标准和行业实际。

6．与有关法律、行政法规及相关标准的关系

本标准与有关法律、行政法规及相关标准相协调。

7．重大分歧意见的处理经过和依据

无。

8．涉及专利的有关说明

无。

9．实施标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议

等措施建议

（1）该标准发布后，建议采取多种形式，对粮油产品生产企业、仓储管理

企业、粮油机械设备厂商、消费者等进行广泛宣传，促进标准落地实施。

（2）该标准实施过渡期建议为 6个月。

10．其他应当说明的事项

无。

《粮油机械 移动式散粮卸车机》标准起草组

2026年 9月 8日


